Qsferaco REF. IOM-ADLER

VALVES & FITTINGS

ADLER BALL VALVE

INSTALLATION AND OPERATING MANUAL

GENERAL GUIDELINES :

e Ensure that the valves to be used are appropriate for the conditions of the installation (type of
fluid,pressure and temperature).

e Be sure to have enough valves to be able to isolate the sections of piping as well as the appropriate
equipment for maintenance and repair.

e Ensure that the valves to be installed are of correct strenght to be able to support the capacity of their
usage.

e Installation of all circuits should ensure that their function can be automatically tested on a regular
basis (at least two times a year).

INSTALLATION INSTRUCTIONS :

e Beforeinstalling the valves,clean and remove any objects from the pipes (in particular bits of sealing
and metal) which could obstruct and block the valves.

e Ensure that both connecting pipes either side of the valve (upstream and downstream) are aligned
(if they’re not,the valves may not work correctly).

e Make sure that the two sections of the pipe (upstream and downstream) match,the valve unit will
not absorb any gaps.Any distortions in the pipes may affect the thightness of the connection,the
working of the valve and can even cause a rupture.To be sure,place the kit in position to ensure the
assembling will work.

e If sections of piping do not have their final support in place,they should be temporarily fixed.This is
to avoid unnecessary strain on the valve.

e Tighten the bolts in cross.

e It's recommended to operate the valve ( open and close ) 1 to 2 times per year

e For aninstallation in ATEX area, check the conductivity between the valve, the upstream pipe and
the downstream pipe and make sure the pipe is connected to the earth.
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1) INTRODUCTION

Adler S.p.A. ball valves, if provided of CE marking are manufactureddcordance with
P.E.D. directive (2016/68/UE) and/or ATEX directive (2016/3yénd/or machinery directive
(06/42/EC), but they don’t consider in their design the follovargors of risk:

1.INTRODUZIONE

2.MARCATURA

3.MESSA IN SERVIZIO

4.INSTALLAZIONE DELLA VALVOLA

5.SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI
6.COMPONENTI ESECUZIONI SPECIALI
7.DISMISSIONE DELLA VALVOLA

8. STOCCAGGIO E CONSERVAZIONE
9.PROBLEMATICHE DI FUNZIONAMENTO

1) INTRODUZIONE

Le valvole a sfera prodotte dalla Adler S.p.A. se provdsita marcatura CE soddisfano i
requisiti della direttiva PED 2016/68/UE e/o della direttiva ATEX&B4/UE e/o della
direttiva macchine 06/42/CE, ma non hanno tenuto conto netlgpiogettazione dei seguenti
fattori di rischio :

1) Adler S.p.A. “Standard"ball valves can be used in a temperature range bet28®/~ 1) Le valvole “Standard{Adler S.p.A.) possono essere utilizzate in un campo di
+ 250 °C.For temperatures between — 28.8 °C & + 250aiCralves have to be temperatura compreso tra — 28.8 °C e 250 °C.. Per tatnpe comprese nedngetra —
provided with seats & seals able to withstand the temperanuéed Adler S.p.A. 28.8 °C e 250 °C, la valvola dovra essere corredata wlietém materiale idoneo alla
technical support is available to select the suitable seats & ataiiahfor your special temperatura di esercizio richiesta (si consiglia il supportddeatella Adler S.p.A. per la
requirements). valutazione del tipo di materiale per le tenute).

2) Adler S.p.A. “Standardball valves are not equipped with devices suitable to avoid  2) Le valvole_“Standard{Adler S.p.A.) non sono dotate di dispositivi contro la
internal over-pressures caused by incorrect operatiomoéss or by fluids/liquids sovrappressione interna, creata da errori di manoviarodadimenti errati o dalla
subjected to an increase of volume and/or pressure.gHesdces, such as the over- presenza di fluidi / liquidi soggetti ad aumento di volume e quinpiessione (tali
pressure hole into the ball or the safety relief seats ailataeaupon request). dispositivi,quali il foro di equilibrio o la sede incisa sono dispii su specifica

richiesta);

3) Adler S.p.A. “Standard"ball valves are not designed with special devices to withstand 3) Le valvole_“Standard{Adler S.p.A.) non sono dotate di dispositivi particolari contro gli
sudden thermal jump (thermal shock). shalzi violenti di temperatura (situazionistiocktermico).

4) Adler S.p.A. “Standard’ball valves are not equipped in “Fire Safe” executionir¢'F 4) Le valvole_ “Standard(Adler S.p.A.) non sono dotate di dispositivi di sicurezza in caso
Safe” ball valves certified 6FA or BS 6755 - ISO 10497 supplied upon request). di incendio (la valvola in esecuzionEite Safé — contro il fuoco — certificata 6FA o BS

6755 - ISO 10497 viene fornita a fronte di richiesta speyific

5) In generalAdler S.p.A. “Standard"ball valves are not mechanically designed to bear 5) Le valvole Adler S.p.A.) in generale, non sono progettate per sopportare
over loads due to exceptional atmospheric or natural premoniEx. earthquakes). meccanicamente carichi dovuti ad eventi naturali / atmosferiezanwali (es. terremoti);

6) In generalAdler S.p.A. “Standard’ball valves are not designed to bear loads on flanges§) Le valvole @Adler S.p.A.) in generale, non sono progettate per sopportare cdaehti a
on pipe connections or pipe-line. fatica, carichi sulle flange e sui bocchelli, ovvero le struttiglée tubazioni.

7) In generalAdler S.p.A. “Standard"ball valves can not withstand with ice inside their ~ 7) Le valvole Adler S.p.A.) in generale, non accettano la presenza di ghiaccio all'mtern
bodies. (In this case user has to consider the optionalestiemsion for insulating, della stessa (in questo caso I'utilizzatore deve prevedeogbentazione delle valvole
avoiding the presence of residual product inside the valve). evitando nel contempo eventuali residui di prodotto all'interno delieola).

8) Adler S.p.A. ball valves in stainless steel are suitable fertéonperature service (up to— 8) Le valvole Adler S.p.A.) in acciaio inox possono essere utilizzate per basse temmgera
196°C) when provided of cryogenic stem extension (availablequest). (fino a =196 °C) se provviste dell’estensione criogenica ¢digile su specifica

richiesta).

9) Adler S.p.A. ball valves are suitable for “industrial” oxpgeervice, only when supplied 9) Le valvole Adler S.p.A.) possono essere utilizzate per uso ossigieoistriale” solo se
degreased and packed in polyethylene bags. accuratamente sgrassate e imballate in appositi sacchetti digolsisBic: per ossigeno
N.B. For “medical” oxygen service please contact Adler/s.p “medicale” contattare la Adler S.p.A.

10) The compatibility between ball valves construction materialsnaedium is selected by ~ 10) La compatibilita tra i materiali della valvola ed i fluidi utilizzati vieredutata

the user. Adler S.p.A. personnel is at your disposaldditianal technical aid, but the
user is only responsible for verifying the compatibility betwermlium and materials.

2) MARKING IDENTIFICATION

Each ball valve is identified with the following data: date of patihn, type, nominal diameter,
rating, materials and heat number. Further P.E.D. ball v&lverked with CE logo followed
by the notified body identification number, serial number aedritical minimum and
maximum temperature limits of the val\&or real working conditions valve, please contact
ADLER specifying all the real use parameters of the vak

If the ball valves has to be also ATEX certified, the CE tngrkvill be followed by explosion-
proof logo Ex, the number of the group, the categoryletter “G” (relative to the explosive
atmosphere due to the presence of gas, vapours Qraiodfr by the letter “D” (relative to the
explosive atmosphere due to the presence of dusts).

3) BALL VALVES STAR UP

Before installing the ball valve on the pipe-line it is mandatanyttfe user, to verify the
compatibility of the ball valve with service conditions (mediurmerature and pressure).
With reference to standard ball valves stocked on shejvedblesalers they will have to
assure themselves about the compatibility with the use condiéqoged by the customer.
Alternatively with reference to the “consideration of techiniisk”, they’ll have to ask to Adler
S.p.A. to suggest the suitable product for the specific utilizaéqunired.

Adler S.p.A. Ball Valves must be only used for on-off (fully open/ fullpse) service.

It's mandatory to consukdler S.p.A. Technical Department before using ball valves for
regulating service.

Before using the ball valve in a potential explosive atmosptieneecessary:

« To verify the compatibility between the ball valve and the zonehich the ball valves
should be installed (see directive 99/92/CE);

To foresee the ground connection on which the ball vdiweld be installed;

To check that the temperature of the ball valve surfacetikigher than the flammable point
of the atmosphere in which the ball valve is installed (in thés éaresee an insulating cover
device for the valve and an extension for the wrench) ;

To avoid mechanical knocks during the installation that magecaparks.

dall'utilizzatore che puo eventualmente richiedere alla AdleiASup supporto tecnico.
In ogni caso rimane esclusiva responsabilita dell'utilizzater#iare la compatibilita
fluido / materiale.

2) MARCATURA

Ogni prodotto & identificato quantomeno dai seguenti dati : dat@diizione, nome del
produttore, modello valvola, dimensione nominale, ratingeriede e numero di colata. Inoltre,
nel caso la valvola ricada sotto la direttiva PED riportera il @i€E seguito dal numero
dell’'organismo notificato, dal numero di serie e dai limiti di terapea TEORICI minimi e
massimi della valvoleRer le reali condizioni di utilizzo della valvola si prega di cotattare

la ADLER specificando tutti i parametri di utilizzo della valvola.

Invece, nel caso ricada anche sotto la direttiva ATEX, il mar€E seguito dalla marcatura
specifica di protezione dalle esplosioni Ex, il gruppo dell'appehio, la categoria, la lettera
“G” (relativa all'atmosfera esplosiva dovuta alla presetiizgas, vapori o nebbie) e/o la lettera
“D” (relativa all'atmosfera esplosiva dovuta alla presedizaolveri).

3) MESSA IN SERVIZIO

Prima di prelevare le valvole a magazzino per I'installazisag fase vincolante per
I'utilizzatore la verifica dell’ idoneita della valvola all'utilizzo pregto.

Nel caso di valvole “standard” in giacenza nei magazzinivenditori, questi prima della
vendita dovranno assicurarsi dell'idoneita delle valvole all'utiizizhiesto dal Cliente. In caso
contrario, facendo riferimento alle “considerazioni tecnichésdhio” dovranno richiedere alla
Adler S.p.A. il prodotto adeguato all’ utilizzo specifico richiesto.

Le valvole a sfera Adler sono idonee per servizio tuttotapritto chiuso. Adler S.p.A. dovra
essere imperativamente consultata nel caso in cui le valeblmado essere usate come
regolatrici.

Nel caso la valvola venga impiegata in atmosfera potenzialrasptesiva & necessario :
Valutarne l'idoneita in funzione della zona di rischio in cui &énstallata (vedi direttiva
99/92/CE);

Prevedere la massa a terra della tubazione su cui vienkataska valvola;

« Verificare che la temperatura superficiale della valvola e il punto di infammabilita
dell’atmosfera in cui & installata (in tal caso prevedere laentalzione della valvola e
un'estensione della maniglia);

Per l'installazione in generale, & necessario evitare gli uipalimeccanico che in qualche
modo possano provocare scintillio.
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FIELD OF USE OF BALL VALVES IS AVAILABLE AT THE FOL LOW LINK:

CAMPO DI UTILIZZAZIONE VALVOLE E’ VISIBILI Al SEGUE NTI LINK:
http://www.adlerspa.com/pdf/manuali/ptfe.pdf
http://www.adlerspa.com/pdf/manuali/rptfe.pdf

Adler S.p.A. cannot be held responsible for damageaused by improper use or modification of the prodat.
un utilizzo improprio del prodotto o modifiche sena preventiva autorizzazione, sollevano la Adler S.A. da qualunque responsabilita.
4) BALL VALVES INSTALLATION 4) INSTALLAZIONE DELLA VALVOLA
Before installation it is necessary: Prima di installare la valvola occorre :
« To verify that the rating marked on the body valve is highan the working pressure; « Accertarsi che il rating riportato sulla valvola sia maggiore getasione di utilizzo;
« To be sure that the pipe-line is free from residual of we|dingpish, shavings, rust and « Assicurarsi che la tubazione sia libera da eventuali residaildixtura, sporcizia, trucioli
every kind of extraneous materials; o da qualsiasi altro elemento differente dal prodotto che diradlare;
« To check for the absence of extraneous particles (dst, dust, etc.) in the passage, on « Nel caso in cui la valvola sia stata messa a magazzino leepitezioni delle estremita,
seat and ball surface if ball valve has been stocked witti@stiqpcaps of protection. occorre verificare I'assenza di eventuali corpi estranei oe\terra , scorie ecc...) nelle
parti sfera, passaggio valvola e sedi;
« To remove plastic caps of protection and to operate thedlaé twice (open and « Rimuovere tutti i dispositivi di protezione delle estremita ed esedugemanovre a
close); banco;
« To verify if the weight or the dimension of the ball valvguiee more workers for « Verificare se I'ingombro o il peso della valvola richiedarauto di piu persone per la
transport and installation. movimentazione e l'installazione;
« Flanged ball valves need gaskets interposed between tliccoamter-flanges. (These « Per tutte le valvole flangiate, occorre interporre una guaneai tenuta tra le flange
gaskets are not supplied by Adler S.p.A della valvola e quelle della tubazione (non fornita da Adber) S
To assemble flanged ball valves to the pipe-line it's necgssarse cagcrews or stud bolts Per assemblare la valvola alle flange della tubazione, utiliz#gacebulloni avvitati con chiavi
fixed by a torque meter key, following the recommendedéighyg torquéTable 1" or in dinamometriche seguendo i valori di coppia di serraggisigbati, indicati nell&Tabella 1" o
“Table2” in “Tabella 2"
TABLE 1/ TABELLA 1
Metric Threads Carbon Steel screws torque (Nm) Stainless Steel screw torque (Nm)
Diametro filetto Coppia di serraggio per viti in acciaio al carbonio(Nm) Coppia di serraggio per viti in acciaio INOX (Nm)
M5 6 3.8
M6 10.4 6.5
M8 24.6 15.4
M10 50.1 31.3
M12 84.8 53
M14 135 84.3
M16 205 128
M18 283 177
M20 400 250
M22 532 322
M24 691 432
M27 1010 631
M30 1370 857
M33 1795 1230
TABLE 2/ TABELLA 2
UNC Threads Carbon Steel screws torque (Nm) Stainless Steel screw torque (Nm)
Diametro filetto UNC Coppia di serraggio per viti in acciaio al carbonio(Nm) Coppia di serraggio per viti in acciaio INOX (Nm)
1/2” 84.8 53
5/8” 205 128
3/4” 400 250
1" 691 432

Use these tables to tightening all assembly screftilizzare queste tabelle per serrare tutte le délle valvole

TORQUE FOR STEM NUTS / COPPIA DI SERRAGGIO PER DADO STELO

ND VALVE / DN VALVOLA TORQUE / COPPIA DI SERRAGGIO Nm

06— 10 11

1520 15

25-32 20

40 - 50 40

65— 80 70

100 - 125 170

150 500

200 500

250 — 300 800

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
Tel. +39 02974842.11 Fax. +39 0297271698 E-adiir@adlerspa.coiitp://www.adlerspa.com

INSTALLATION, MAINTENANCE AND OPERATING MANUAL INST RUCTION - MANUALE DI INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZ IONE - 01/2012Pag. 3 of 14



®

AULLNS

e
5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI
To avoid damages to people or things, beforeisgeservice, the ball valve must be depressurised.  Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlirola, depressurizzare per evitare il rischio d
Then follow these indications: danni alla persona e al materiale. Successivanoectare :
- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%; - Ruotare la leva (Part. 15) portando la valvoladsipione di semiapertura;

- Clear-up the pipe-line by removing the containesfdpict medium and contained pressure on which-  Svuotare la tubazione su cui € montata la valvola;
the ball valve is mounted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear - Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitlenti. Durante lo smontaggio indossare
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugbmves, glasses, powder/gas-mask evaluating sempre indumenti e calzature antinfortunistich@ngidi gomma o antiacido, occhiali di protezione
the degree of danger of the medium; e mascherine antipolvere / antiacido a seconda gelficolosita della sostanza in essa contenuta;

- Wash accurately the ball valves and, if equipptbe, heating jacket; - Bonificare la valvola e I'eventuale camicia di astamento;

a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball; a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la vahinlposizione di chiusura;

b) Dismantling the end (Ref. 2) from the body (Ref. 1 b)  Rimuovere la ghiera (part. 2) dal corpo (part. 1);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the ere@rsurface results damaged; c) Rimuovere la sfera (Part. 6), che dovra esserésitsnel caso in cui la superficie esterna sia

danneggiata;
d) Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut d) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), la iRart. 15), il primo dado stelo (Part. 14A), le

(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11); molle a tazza (Part. 12A, 12B) ed il premibusselar{. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , rem&eechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassoyovere il pacco a “V” (Part. 10A, 10B, 10C)
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from <ieef. 8); dal corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Parti@lp stelo(Part. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artth@®nd/insert (Ref. 2) and if necessary the seal f) Sostituire le sedi (Part. 5) del corpo (Part. tigle ghiera (Part. 2) e se necessario [ anello
(Ref. 4) and the O-Ring (Ref. 3)of the body (Ref. 1 (Part. 4) e I' O-Rings (Part. 3) del corpo (Pajt.

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. t) thie bush (Ref. 9), replace them if g) Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal caipart.1), completo di bussola (Part. 9)
damaged; sostituendoli qualora siano danneggiati;

h) Keeping the stem on closed position put the baf(B) into the body (Ref. 1), then fix the insert h)  Con lo stelo (Part. 8) in posizione di chiusuraeitire la sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1)afies
(Ref. 2) to the body (Ref. 1) pay attention that skeal (Ref. 4) and the O-Ring (Ref. 4) are on the la ghiera (Part. 2) al corpo (Part. 1) facendonaitene che I'anello (Part. 4) e I'O ring (Part. 3)
correct position; rimangano nella posizione corretta ;

i) Reassemble the chevron rings (Ref. 10A, 10B, WiGhe stem (Ref. 8), replacing it if damaged i) Rimontare il pacco a “V” (Part. 10A, 10B, 10C) suitelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
observing the following drawing; danneggiato o usurato, prestando attenzione alleanioni del seguente disegno;

j) Rimontare il premibussola (Part. 11), le molle zéa(Part. 12A, 12B) prestando attenzione alle

j) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springes@$Ref. 12A, 12B) observing the following indicazione del seguente disegno, il primo dadio §fart. 14A), la maniglia (Part. 15), e il
drawing, the first nut (Ref. 14A), the lever (R&5) and the second nut (Ref. 14B); secondo dado stelo (Part. 14B);

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzioneie d

and uniformity of the ball rotation). eseguire alcune operazioni di apertura/chiusunajascopo di verificare che la manovra sia esdate

difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
DESCRIZIONE MATERIALE*
1 Body / Corpo
2 Insert / Ghiera
3 O ring FKM (viton)
4 Seal / Anello P.T.F.E.
5 Seat / Sede P.T.F.E.-R.P.T.F.E|
6 Ball / Sfera S.S.
7 Antistatic device / Dispositivo antistaticg S.S.
8 Stem / Stelo S.S.
9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron ring / Pacco a “V” inferiore P.T.F.EGRAPHITE
10B Chevron ring / Pacco a “V” intermedio P.T.H.ERAPHITE
10C Chevron ring / Pacco a “V” superiore P.T.F.BERAPHITE
11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-S.S.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-Ss.
13A Pin / Fermo C.S.-Ss.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-SsS.
14A First nut / Primo dado C.S.-SsS.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-SsS.
15 Hand Lever / Maniglia C.S.-S.S.
C.S. GALVANIZED
*Standard material: C.S. or S.S. Special material on request
*Materiali standard: C.S. 0 S.S. Materiali specialisu richiesta

*For valves type FB1-FY1 from ND 65 to 125 the OaRi(Ref. 3) is mounted
on the insert (Ref. 2).
*Per valvole FB1-FY1 da DN 65 a 125 I'O-Ring (P&}.e montato sulla ghiera (Part. 2).
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5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI

To avoid damages to people or things, beforeisgeservice, the ball valve must be depressurised.  Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlirola, depressurizzare per evitare il rischio d
Then follow these indications: danni alla persona e al materiale. Successivanoectare :

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%; - Ruotare la leva (Part. 15) portando la valvoladsipione di semiapertura;

Clear-up the pipe-line by removing the containeatipict medium and contained pressure on which-  Svuotare la tubazione su cui € montata la valvola;
the ball valve is mounted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear - Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitlenti. Durante lo smontaggio indossare
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugbmves, glasses, powder/gas-mask evaluating sempre indumenti e calzature antinfortunistichengiudi gomma o antiacido, occhiali di protezione
the degree of danger of the medium; e mascherine antipolvere / antiacido a seconda gelficolosita della sostanza in essa contenuta;

- Wash accurately the ball valves and, if equipptbe, heating jacket; - Bonificare la valvola e I'eventuale camicia di astamento;

a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball; a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la vahinlposizione di chiusura;

b) Dismantling the end (Ref. 2) from the body (R¢frdmoving the screws (Ref. 16); b) Rimuovere il laterale (Part. 2) dal corpo (Paytallentando le viti (Part. 16);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the ere@rsurface results damaged; c) Rimuovere la sfera (Part. 6), che dovra esseréuitsnel caso in cui la superficie esterna sia

danneggiata;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {RBj, the wrench (Ref. 15), the first nut d) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), la i®art. 15), il primo dado stelo (Part. 14A), le
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andghessing bush  (Ref. 11); molle a tazza (Part. 12A, 12B) ed il premibuss&tar(. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , rem&eechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassouovere il pacco a “v” (Part. 10A, 10B, 10C)
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from di@sf. 8); dal corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Parti@p stelo(Part. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artti@®end (Ref. 2) and if necessary the seal (Ref. 4 f) Sostituire le sedi (Part. 5) del corpo (Part. tiplle ghiera (Part. 2) e se necessario I' ar{@t.
and the O-Ring (Ref. 3)of the body (Ref. 1); 4) el O-Rings (Part. 3) del corpo (Part. 1);

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged; g) Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal cqfpart.1), completo di bussola (Part. 9)
sostituendoli qualora siano danneggiati;

h) Keeping the stem on closed position put the badf(B) into the body (Ref. 1) then fix the end h) Con lo stelo (Part. 8) in posizione di chiusuragtire la sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1) ssfis il
(Ref. 2) to the body (Ref. 1) with the screws (R); laterale (Part. 2) al corpo (Part. 1) con le \®aft. 16);

i) Reassemble the chevron rings (Ref. 10A, 10B, Hihe stem (Ref. 8), replacing it if damaged i) Rimontare il pacco a “V” (Part. 10A, 10B, 10C) suditelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
observing the following drawing; danneggiato o usurato, prestando attenzione alleanioni del seguente disegno;

j) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesméRef. 12A, 12B) observing the following j) Rimontare il premibussola (Part. 11), le mollezga(Part. 12A, 12B) prestando attenzione alle
drawing, the first nut (Ref. 14A), the lever (R&5) and the second nut (Ref. 14B); indicazione del seguente disegno, il primo dadio §Rart. 14A), la maniglia (Part. 15), e il second

dado stelo (Part. 14B);
Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzioneie d
and uniformity of the ball rotation). eseguire alcune operazioni di apertura/chiusumajascopo di verificare che la manovra sia esdate
difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
DESCRIZIONE METERIALE*
1 Body / Corpo
2 Insert / Laterale
3 O ring FKM (viton)
4 Seal / Anello P.T.F.E.
5 Seat / Sede P.T.F.E. - R.P.T.F.E|
6 Ball / Sfera S.S.
7 Antistatic device / Dispositivo antistaticg S.S.
8 Stem / Stelo S.S.
9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron ring / Pacco a “V” inferiore P.T.F.ESRAPHITE
10B Chevron ring / Pacco a “V” intermedio P.T.H.ERAPHITE
10C Chevron ring / Pacco a “V” superiore P.T.F.BRAPHITE
11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-SsS.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-S.S.
13A Pin / Fermo C.S.-SsS.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-S.S.
14A First nut / Primo dado C.S.-Ss.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-Ss.
15 Hand Lever / Maniglia C.S.-SsS.
16 Screw / Vite C.S.-S.S.
C.S. GALVANIZED
ZINCATO
*Standard material: C.S. or S.S. Special material on request
*Materiali standard: C.S. 0 S.S. Materiali specialisu richiesta

Tightening torques available on “Table 1"
Coppie di serraggio disponibili in “Tabella 1"
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5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI

To avoid damages to people or things, beforeisgeservice, the ball valve must be depressurised.  Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlirola, depressurizzare per evitare il rischio d
Then follow these indications: danni alla persona e al materiale. Successivanoectare :

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%; - Ruotare la leva (Part. 15) portando la valkinlposizione di semiapertura;

Clear-up the pipe-line by removing the containeatipict medium and contained pressure on which -  Svuotare la tubazione su cui & montata la valvola;
the ball valve is mounted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear - Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitlenti. Durante lo smontaggio indossare
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugbm®ves, glasses, powder/gas-mask evaluating sempre indumenti e calzature antinfortunistich@ngiudi gomma o antiacido, occhiali di protezione
the degree of danger of the medium; e mascherine antipolvere / antiacido a seconda gelficolosita della sostanza in essa contenuta;

- Wash accurately the ball valves and, if equippt, heating jacket; - Bonificare la valvola e I'eventuale camicia di aftamento;

a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball; a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la vahinlposizione di chiusura;

b) Dismantling the end (Ref. 2) from the body (Rgfrdmoving screws (Ref. 16); b) Rimuovere il laterale (part. 2) dal corpo (partallgntando le viti di unione

(part. 16);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the er@rsurface results damaged; c) Rimuovere la sfera (Part. 6), che dovra esseréuitestnel caso in cui la superficie esterna sia

danneggiata;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut d) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), la iRart. 15), il primo dado stelo (Part. 14°), le
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andghessing bush  (Ref. 11); molle a tazza (Part. 12°, 12B) ed il premibussBar(. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , rembreechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassoyovere il pacco a “v” (Part. 10°, 10B, 10C) dal
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from di@sf. 8); corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Part. 9)odstiélo(Part. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artti®@®nd (Ref. 2) and if necessary the seal (Bef. 4 f) Sostituire le sedi (Part. 5) del corpo (Part. digklaterale (Part. 2) e se necessario I ar{@éot.
on end (Ref. 2) &the O-Ring (Ref. 3)of the bo&ef. 1); 4) del laterale (Part. 2) e I' O-Rings (Part. 8) cbrpo (Part. 1);

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. t) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged; g)Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal cqfpart.1), completo di bussola (Part. 9)
sostituendoli qualora siano danneggiati;

h) Keeping the stem on closed position put the badf(B) into the body (Ref. 1), then fix the end h) Con lo stelo (Part. 8) in posizione di chiusuragiire la sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1)afiss|
(Ref. 2) to the body (Ref. 1) with screws (Ref.;16) laterale (Part. 2) al corpo (Part. 1) mediantétigPart. 16);

i) Reassemble the ‘V’ seal (Ref. 10A, 10B, 10C) andtem (Ref. 8), replacing it if damaged i) Rimontare il pacco a “v” (Part. 10°, 10B, 10C) sudtelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
observing the following drawing; danneggiato o usurato, prestando attenzione alleamnioni del seguente disegno;

j) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesm$¢Ref. 12A, 12B) observing the following j) Rimontare il premibussola (Part. 11), le mollezzga(Part. 12°, 12B) prestando attenzione alle
drawing, first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 18)e “ISO” plate (Ref. 17A, 17B) with the valves indicazione del seguente disegno, il primo dadio §Rart. 14°), la maniglia (Part. 15), la piasarin
type FM2-FN2-FK2, and the second nut (Ref. 14B); ISO (Part.17°, 17B) per valvole modello FM2-FN2-F&d secondo dado stelo (Part. 14B);

Open and close 3-4 times in order to check thatdtaion is free from defects (appropriate torque Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzioneie d

and uniformity of the ball rotation). eseguire alcune operazioni di apertura/chiusunajascopo di verificare che la manovra sia esdate

difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).

N° DESCRIPTION MATERIAL* ‘ FM2
DESCRIZIONE METERIALE* @ @
1 Body / Corpo
2 End / Laterale
3 O ring FKM (viton) @
4 Seal / Anello P.T.F.E.
5 Seat / Sede P.T.F.E. - R.P.T.F.E|
6 Ball / Sfera S.S.
7 Antistatic device / Dispositivo antistaticg S.S.
8 Stem / Stelo S.S.
9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron ring / Pacco a “V” inferiore P.T.F.EGRAPHITE
10B Chevron ring / Pacco a “V” intermedio P.T.HERAPHITE
10C Chevron ring / Pacco a “V" superiore P.T.F.BERAPHITE
11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-SsS.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-S.S.
13A Pin / Fermo C.S.-S.S.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-Ss.
14A First nut / Primo dado C.S.-Ss.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-Ss.
15 Hand lever / Maniglia C.S.-SsS.
16 Screw / Vite C.S.-S.sS.
17A “ISO” plate / Piastrina “ISO” S.S.
17B Screw / Vite C.S.-Ss.
C.S. GALVANIZED
*Standard material: C.S. or S.S. Special material on request
*Materiali standard: C.S. 0 S.S. Materiali specialisu richiesta

Tightening torques available on “Table 1"
Coppie di serraggio disponibili in “Tabella 1"

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY

Tel. +39 02974842.11 Fax. +39 0297271698 E-adiir@adlerspa.coiitp://www.adlerspa.com
INSTALLATION, MAINTENANCE AND OPERATING MANUAL INST RUCTION - MANUALE DI INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZ |IONE - 01/2012Pag. 6 of 14




®

AULEN sy
R%L V ALWﬁ

5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI

To avoid damages to people or things, beforeisgeservice, the ball valve must be depressurised.  Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlirola, depressurizzare per evitare il rischio d
Then follow these indications: danni alla persona e al materiale. Successivanoectare :

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%; - Ruotare la leva (Part. 15) portando la valvoladsipione di semiapertura;

Clear-up the pipe-line by removing the containeatipict medium and contained pressure on which -  Svuotare la tubazione su cui € montata la valvola;
the ball valve is mounted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear - Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitlenti. Durante lo smontaggio indossare
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugbmves, glasses, powder/gas-mask evaluating sempre indumenti e calzature antinfortunistichengiudi gomma o antiacido, occhiali di protezione
the degree of danger of the medium; e mascherine antipolvere / antiacido a seconda gelficolosita della sostanza in essa contenuta;

- Wash accurately the ball valves and, if equippt, heating jacket; - Bonificare la valvola e I'eventuale camicia di a&tamento;

a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball; a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la vahinlposizione di chiusura;

b) Unscrew the insert (Ref. 2) from the body (Ref. 1); b) Rimuovere la ghiera (part. 2) dal corpo (part. 1);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the ere@rsurface results damaged; c) Rimuovere la sfera (Part. 6), che dovra esseréuitsnel caso in cui la superficie esterna sia

danneggiata;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {RBj, the wrench (Ref. 15), the first nut d) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), la i®art. 15), il primo dado stelo (Part. 14°), le
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andghessing bush (Ref. 11); molle a tazza (Part. 12°, 12B) ed il premibussBar(. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , rem&eechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassouovere il pacco a “v” (Part. 10°, 10B, 10C) dal
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from di@sf. 8); corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Part. 9)odstiélo(Part. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artti@insert (Ref. 2) and if necessary the seal.(Ref f) Sostituire le sedi (Part. 5) del corpo (Part. tipka ghiera (Part. 2) e se necessario I' aneliot(R)
4) on insert (Ref. 2) & the O-Ring (Ref. 3)of thedy (Ref. 1); e ' O-Rings (Part. 3) del corpo (Part. 1);

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged; g) Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal cqfpart.1), completo di bussola (Part. 9)
sostituendoli qualora siano danneggiati;
h) Keeping the stem on closed position put the badf(R) into the body (Ref. 1), then fix the insert h) Con lo stelo (Part. 8) in posizione di chiusuragirre la sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1)afieda

(Ref. 2) directly on the body (Ref. 1); ghiera (Part. 2) direttamente al corpo(Part. 1);

i) Reassemble the V' seal (Ref. 10A, 10B, 10C) andtem (Ref. 8), replacing it if damaged i) Rimontare il pacco a “v” (Part. 10°, 10B, 10C) sudtelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
observing the following drawing; danneggiato o usurato, prestando attenzione alleanioni del seguente disegno;

j) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesméRef. 12A, 12B) observing the following j) Rimontare il premibussola (Part. 11), le mollezzga(Part. 12°, 12B) prestando attenzione alle
drawing, first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. Hhd the second nut (Ref. 14B); indicazione del seguente disegno, il primo dadio §Rart. 14°), la maniglia (Part. 15) e il second

dado stelo (Part. 14B);
Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzioneie d
and uniformity of the ball rotation). eseguire alcune operazioni di apertura/chiusumajascopo di verificare che la manovra sia esdate
difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
DESCRIZIONE METERIALE*
1 Body / Corpo
2 Insert / Ghiera
3 O-Ring FKM (viton)
4 Seal / Anello P.T.F.E.
5 Seat / Sede P.T.F.E.-R.P.T.F.E|
6 Ball / Sfera S.S.
7 Antistatic device / Dispositivo antistaticg S.S.
8 Stem / Stelo S.S.
9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron rings / Pacco a “V” inferiore P.T.FIESRAPHITE
10B Chevron rings / Pacco a “V” intermedid P.T.H.BERAPHITE
10C Chevron rings / Pacco a “V" superiore| P.T.FERAPHITE
11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-S.S.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-S.S.
13A Pin / Fermo C.S.-Ss.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-SsS.
14A First nut / Primo dado C.S.-Ss.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-SsS.
15 Hand Lever / Maniglia C.S.-S.S.
C.S. GALVANIZED
ZINCATO
*Standard material: C.S. or S.S. Special material: on request
*Materiali standard: C.S. 0 S.S. Materiali specialisu richiesta

On valve type FP2 there isn't the O-Ring (Ref. 3).
Per valvole modello FP2 I'O-Ring (Part. 3) non éyisto.

On valve type FS2-FR2 there isn't the intermed@tevron ring (Ref. 10B).
Per valvole modello FS2-FR2 il pacco a “V” interri@edon € previsto.
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5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI

Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlirola, depressurizzare per evitare il rischio d
danni alla persona e al materiale. Successivanoectare :

To avoid damages to people or things, beforeisgaservice, the ball valve must be depressurised.
Then follow these indications:

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%;

the ball valve is mounted;

Take the necessary precautions to avoid possibldeatt. During operations of disassembly wear
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugbmves, glasses, powder/gas-mask evaluating
the degree of danger of the medium;

Wash accurately the ball valves and, if equippte, heating jacket;

For valves FP3 with welded connections (B.W.-S.iéfpre to weld the valve on plant is
necessary to make a welding in 3 points, than remsng the screws (Ref. 16), removing the body
(Ref. 1) and the seats (Ref. 5) and after, makeaheplete welding.

a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball;
b) Dismantling the ends (Ref. 2) from the body (Rgfremoving screws (Ref. 16);
c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the era@rsurface results damaged;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {RBj, the wrench (Ref. 15), the first nut
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andghessing bush  (Ref. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , rem&reechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from tieef. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) amédfessary the seal (Ref. 4) of the body (Ref. 1);

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. t) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged;

h) Keeping the stem on closed position put the baf(B) into the body (Ref. 1), then fix the ends
(Ref. 2) to the body (Ref. 1) with screws (Ref.;16)

Reassemble the ‘V’ seal (Ref. 10A, 10B, 10C) angtem (Ref. 8), replacing it if damaged
observing the following drawing;

Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesm$¢Ref. 12A, 12B) observing the following
drawing, first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. Hhd the second nut (Ref. 14B)

= =

j

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque
and uniformity of the ball rotation).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
DESCRIZIONE METERIALE*

1 Body / Corpo

2 End / Ghiera

4 Seal / Anello P.T.F.E.

5 Seat / Sede P.T.F.E.—R.P.T.F.E

6 Ball / Sfera S.S.

7 Antistatic device / Dispositivo antistaticg S.S.

8 Stem / Stelo S.S.

9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron ring / Pacco a “V” inferiore P.T.F.EGRAPHITE
10B Chevron ring / Pacco a “V" intermedio P.T.H.ERAPHITE
10C Chevron ring / Pacco a “V” superiore P.T.F.BRAPHITE

11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-Ss.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-SsS.
13A Pin / Fermo C.S.-Ss.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-SsS.
14A First nut / Primo dado C.S.-S.S.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-S.S.

15 Hand Lever / Maniglia C.S.-Ss.

16 Scew / Tiranti C.S.-Ss.

ZINCATO

*Standard material: C.S. or S.S.
*Materiali standard: C.S. 0 S.S.

Special material: on request
Materiali specialisu richiesta

Clear-up the pipe-line by removing the containeatipict medium and contained pressure on which -

Ruotare la leva (Part. 15) portando la valvoladsipione di semiapertura;
Svuotare la tubazione su cui & montata la valvola;

Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitlenti. Durante lo smontaggio indossare
sempre indumenti e calzature antinfortunistichengiudi gomma o antiacido, occhiali di protezione
e mascherine antipolvere / antiacido a seconda gelficolosita della sostanza in essa contenuta;
Bonificare la valvola;

Per le valvole FP3 con attacchi a saldare (B.W.W-Sprime di eseguire la saldatura della valvola
sullimpianto & necessario eseguire una saldanizale in tre punti, svitare i tiranti (Part. 16)
rimuovere il corpo (Part. 1) con le sedi (Parte ®seguire poi l'intera saldatura.

a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la vahinlposizione di chiusura;

b) Rimuovere i laterali (part. 2) dal corpo (partallentando i tiranti di unione (part. 16);

c) Rimuovere la sfera (Part. 6), che dovra esseréuitsnel caso in cui la superficie esterna sia
danneggiata;

d) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), la i®art. 15), il primo dado stelo (Part. 14°), le
molle a tazza (Part. 12°, 12B) ed il premibussBhart. 11);

e) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassouovere il pacco a “v” (Part. 10°, 10B, 10C) dal
corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Part. 9)odstiélo(Part. 8);

f) Sostituire le sedi (Part. 5) del corpo (Part. $¢eecessario [ anello (Part. 4) del corpo (R3rt

g) Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal cdipart.1), completo di bussola (Part. 9)
sostituendoli qualora siano danneggiati;

h) Con lo stelo (Part. 8) in posizione di chiusuragirre la sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1)afies
laterali (Part. 2) al corpo mediante i tiranti (Pa6);

i) Rimontare il pacco a “v” (Part. 10°, 10B, 10C) sudtelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
danneggiato o usurato, prestando attenzione alleamioni del seguente disegno;

j) Rimontare il premibussola (Part. 11), le mollezzga(Part. 12°, 12B) prestando attenzione alle
indicazione del seguente disegno, il primo dadio kart. 14°), la maniglia (Part. 15) e il secondo
dado stelo (Part. 14B);

Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzione ie d

eseguire alcune operazioni di apertura/chiusunajascopo di verificare che la manovra sia esdate

difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).

Y
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5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI

To avoid damages to people or things, beforeisgeservice, the ball valve must be depressurised.  Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlirola, depressurizzare per evitare il rischio d
Then follow these indications: danni alla persona e al materiale. Successivanoectare :

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%; - Ruotare la leva (Part. 15) portando la valkinlposizione di semiapertura;

- Clear-up the pipe-line by removing the containesdpict medium and contained pressure on which - Svuotare la tubazione su cui € montata la valvola;
the ball valve is mounted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear - Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitlenti. Durante lo smontaggio indossare
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugbm®ves, glasses, powder/gas-mask evaluating sempre indumenti e calzature antinfortunistichengidi gomma o antiacido, occhiali di protezione
the degree of danger of the medium; e mascherine antipolvere / antiacido a seconda gelficolosita della sostanza in essa contenuta;

- Wash accurately the ball valves and, if equippt, heating jacket; - Bonificare la valvola e I'eventuale camicia di aftamento;

a) Turn the lever (Ref. 15) and put the ball (RefrBposition 1/2/3, if necessary remove the pin a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la sfeet(F8) in posizione 1/2/3, se necessario rimuovere
(Ref. 13A) and the screw (Ref. 13B); il fermo (Part. 13A) svitando la vite (Part. 13B)

b) Dismantling the insert (Ref. 2A, 2B, 2C) from thedy (Ref. 1); b) Rimuovere le ghiere (Part. 2A, 2B, 2C) dal corpar(Pl);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the eredrsurface results damaged; c) Rimuovere la sfera (Part. 6), che dovra esseréusitshel caso in cui la superficie esterna sia

danneggiata;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {RBj, the flow indicator (Ref. 18) ,the d) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), l¢adiore di flusso (Part. 18), la leva (Part. 15),
wrench (Ref. 15), the first nut (Ref. 14A), springshers (Ref. 12A, 12B) and the pressing bush primo dado stelo (Part. 14A), le molle a tazza{P&¥A, 12B) ed il premibussola (Part. 11);

(Ref. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , rem&reechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassouovere il pacco a “vV” (Part. 10A, 10B, 10C)
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from tieef. 8); dal corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Partd@p stelo(Part. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artti@inserts (Ref. 2) and if necessary the seals f) Sostituire le sedi (Part. 5) del corpo (Part. tipke ghiere (Part. 2A, 2B, 2C) e se necessario gli
(Ref. 4A, 4B, 4C) and the O-Rings (Ref. 3A, 3B}lé body (Ref. 1); anelli (Part. 4A, 4B, 4C) e gli O-Rings (Part. 38) del corpo (Part. 1);

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged; g) Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal cqfpart.1), completo di bussola (Part. 9)

sostituendoli qualora siano danneggiati;

) Keeping the stem in axis with the position 2/3 et ball (Ref. 6) into the body (Ref. 1), and keep h) Con lo stelo (Part. 8) in asse con le vie 2 e Sriine la sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1) égperia
the ball in position 1/2/0, screwing the inserinay n°3 (Ref. 2A) on the body (Ref. 1) up to sfera (Part. 6) in posizione 1/2/0, avvitare lé&eghdella via N°3 (Part. 2A) al corpo fino a i
mechanical ledge;

Screw the insert of way N°1 (Ref. 2B) and the ineér way N°0 (Ref. 2C) on the body (Ref. 1) Avvitare la ghiera della via N°1 (Part.2B) e lagtai della via N°0 (Part. 2C) su corpo (Part.
without reaching the mechanical ledge; 1)NON a battuta;

Keep the ball in position 0/2/3 and screw up to magical ledge the insert of way N°1 (Ref. 2B), Portare la sfera (Part. 6) in posizione 0/2/3 adtare a battuta la ghiera della via N°1 (PaB),2
keep the ball in position 1/2/3 and screw up tomaadcal ledge the insert of way N°0 (Ref. 2C); portare la sfera (Part. 6) in posizione 1/2/3 adtare a battuta la ghiera via N°0 (Part. 2C);

=

=

j

—

k) Rotate the ball for 2-3 times in order to be shet the ball is centred with the body (Ref. 1); k) Eseguire alcune manovre per verificare la centaatietla sfera (Part. 6) con il corpo (Part. 1);

) Reassemble the chevron rings (Ref. 10A, 10B, TQhe stem (Ref. 8), replacing it if damaged, 1) Rimontare il pacco a “V” (Part. 10A, 10B, 10C) suitelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
following the drawing; danneggiato o usurato, prestando attenzione alleamioni del seguente disegno;

m) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesm$¢Ref. 12A, 12B) following the drawing, the m) Rimontare il premibussola (Part. 11), le mollezzéga(Part. 12A, 12B) prestando attenzione alle
first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 15), the flamdicator (Ref. 18) and the second nut (Ref. indicazione del seguente disegno, il primo dadio ¢Rart. 14A), la maniglia (Part. 15), l'indicagor
14B); di flusso (Part. 18) e il secondo dado stelot(R4B);

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzione ie d

and uniformity of the ball rotation). eseguire alcune operazioni di apertura/chiusunajascopo di verificare che la manovra sia esdate

In case of valves with ball “L” port, put the inséRef. 2A, 2B 2C) up to mechanical ledge positigni  difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).

the ball (Ref. 6) with the round part in line witre insert to be assembled. In caso di valvola sfera (Part. 6) con passagdid aortare le ghiere (Part. 2A, 2B, 2C) a battuta

mettendo la sfera (Part. 6) con la parte chiusainspondenza della ghiera da serrare.

N° DESCRIPTION MATERIAL*
DESCRIZIONE METERIALE*

1 Body / Corpo
2A Insert way N°3 / Ghiera via N°3

2B Insert way N° 1 / Ghiera via N°1

2C Insert way N°0 / Ghiera via N°0
3A O ring way N°3 / O ring via N°3 FKM (Viton)
3B O ring way N°1/ O ring via N°1 FKM (Viton)
3C O ring way N°0 / O ring via N°0 FKM (Viton)
4A Seal way N°3 / Anello via N°3 P.T.F.E.
4B Seal way N°1 / Anello via N°1 P.T.F.E.
4C Seal way blind / Anello via cieca P.T.F.E.

5 Seat / Sede P.T.F.E.—R.P.T.F.E

6 Ball / Sfera S.S.

7 Antistatic device / Dispositivo antistaticg S.S.

8 Stem / Stelo S.S.

9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron rings / Pacco a “V” inferiore P.T.FIESRAPHITE
10B Chevron rings / Pacco a “V” intermedid P.T.H.ERAPHITE
10C Chevron rings / Pacco a “V” superiore P.T.F.GRAPHITE

11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-SsS.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-SsS.
13A Pin / Fermo C.S.-SsS.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-S.S.
14A First nut / Primo dado C.S.-S.S.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-Ss.

15 Hand Lever / Maniglia C.S.-SsS.

18 Flow indicator / Indicatore S.S.

GALVANIZED
ZINCATO

*Standard material: C.S. or S.S.  Special materialson request
*Materiali standard: C.S. 0S.S.  Materiali speciali:su richiesta

Ref. 3 A,B,C not available on valve type FT6
Part. 3 A,B,C non presente su valvole FT6.

Ref. 3 A not available on valves type FT4 ND 15650,
Part. 3 A non presente su valvole FT4 DN 15,50,65.

Ref. 3 C not available on valves type FT4 from Mbto ND 50.
Part. 3 C non presente su valvole FT4 da DN 15 &DN
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5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

To avoid damages to people or things, beforeisgeservice, the ball valve must be depressurised.

Then follow these indications:
- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is ogmbifor closed) at 50%;

- Clear-up the pipe-line by removing the containentpict medium and contained pressure on which -

the ball valve is mounted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeatt. During operations of disassembly wear
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rultmves, glasses, powder/gas-mask evaluating

the degree of danger of the medium;
- Wash accurately the ball valves and, if equippibe, heating jacket;

a) Turn the lever (Ref. 15) and put the ball (Refr6}/3 position, if necessary remove the pin (Ref.

13A) and the screw (Ref. 13B);

b) Dismantling the insert (Ref. 2) from the body (REf,

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the er@rsurface results damaged;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {RBBj, the flow indicator (Ref. 18) the
wrench (Ref. 15), the first nut (Ref. 14A), springshers (Ref. 12A, 12B) and the pressing bush

(Ref. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , remtreechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on

body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from si@sf. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artth@fnserts (Ref. 2) and if necessary the seals

(Ref. 4) and the O-Rings (Ref. 3) of the body (R&f.

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) thie bush (Ref. 9), replace if damaged;

h) Keeping the stem in axis with the position 2/3 thet ball (Ref. 6) into the body (Ref. 1), and keep
the ball in position 1/3, screwing the insert (R®fon the body (Ref. 1) up to mechanical ledge;

i) Rotate the ball 2-3 times in order to be sure bladitis centred with the body (Ref. 1);

j) Reassemble the chevron ring (Ref. 10A, 10B, 10Che stem (Ref. 8), replacing it if damaged,

following the drawing;

k) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesséRef. 12A, 12B) following the drawing, the
first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 15) the flamdicator (Ref. 18) and the second nut (Ref. 14B);

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque

and uniformity of the ball rotation).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
DESCRIZIONE METERIALE*

1 Body / Corpo

2 Insert / Ghiera

3 O ring FKM (viton)

4 Seal / Anello P.T.F.E.

5 Seat / Sede P.T.F.E.—R.P.T.F.E

6 Ball / Sfera S.S.

7 Antistatic device / Dispositivo antistaticg S.S.

8 Stem / Stelo S.S.

9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron ring / Pacco a “V” inferiore P.T.F.EGRAPHITE
10B Chevron ring / Pacco a “V" intermedio P.T.H.ERAPHITE
10C Chevron ring / Pacco a “V” superiore P.T.F.ERAPHITE

11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-Ss.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-Ss.
13A Pin / Fermo C.S.-Ss.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-S.S.
14A First nut / Primo dado C.S.-SsS.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-S.S.

15 Hand Lever / Maniglia C.S.-Ss.

18 Flow indicator / Indicatore S.S.

*Standard material: C.S. or S.S.
*Materiali standard: C.S. 0 S.S.

GALVANIZED
ZINCATO

Special materialson request
Materiali speciali:su richiesta

Ref. 3 A,B,C not available on valve type FZ6, FA4

Part. 3 A,B,C non presente su valvole FZ6, FA4

Ref. 3 A not available on valves type FZ4 ND 15650,
Part. 3 A non presente su valvole FZ4 DN 15,50,65.

Ref. 3 C not available on valves type
FZ4 from ND 15 to ND 50.

Part. 3 C non presente su valvole
FZ4 da DN 15 a DN 50.

5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI

Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlizola, depressurizzare per evitare il rischio d
danni alla persona e al materiale. Successivanuectare :
Ruotare la leva (Part. 15) portando la valinlposizione di semiapertura;

Svuotare la tubazione su cui & montata la valvola;

- Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitienti. Durante lo smontaggio indossare
sempre indumenti e calzature antinfortunistichengidi gomma o antiacido, occhiali di protezione
e mascherine antipolvere / antiacido a seconda geliicolosita della sostanza in essa contenuta;
- Bonificare la valvola e I'eventuale camicia di afgamento;

a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la sfet(F) in posizione 1/3, se necessario rimuovere i
fermo (Part. 13A) svitando la vite (Part. 13B) ;

b) Rimuovere le ghiere (Part. 2) dal corpo (Part. 1);

c) Rimuovere la sfera (Part. 6), che dovra esseréstsnel caso in cui la superficie esterna sia
danneggiata;

d) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), ldaddore (Part. 18), la leva (Part. 15), il primo alad
stelo (Part. 14A), le molle a tazza (Part. 12A, Jl@d il premibussola (Part. 11);

e) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassouovere il pacco a “v” (Part. 10A, 10B, 10C)
dal corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Parti@p stelo(Part. 8);

f) Sostituire le sedi (Part. 5) del corpo (Part. tiplle ghiere (Part. 2) e se necessario gli arfedirt(
4) e gli O-Rings (Part. 3) del corpo (Part. 1);

g) Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal cdipart.1), completo di bussola (Part. 9)
sostituendoli qualora siano danneggiati;

h) Con lo stelo (Part. 8) in asse con le vie 2 e Sriine la sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1) égperia
sfera (Part. 6) in posizione 1/3, awvitare la ghigPart. 2) al corpo fino a battuta;

i) Eseguire alcune manovre per verificare la centaadietla sfera (Part. 6) con il corpo (Part. 1);

j) Rimontare il pacco a “V” (Part. 10A, 10B, 10C) sutitelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
danneggiato o usurato, prestando attenzione alleamnioni del seguente disegno;

k) Rimontare il premibussola (Part. 11), le mollezga(Part. 12A, 12B) prestando attenzione alle
indicazione del seguente disegno, il primo dadio §fart. 14A), la maniglia (Part. 15), l'indicagor
di flusso (Part. 18) e il secondo dado stelot(R4B);

Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzioneie d

eseguire alcune operazioni di apertura/chiusunajascopo di verificare che la manovra sia esdate

difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).
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5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

To avoid damages to people or things, beforeisgaservice, the ball valve must be depressurised.
Then follow these indications:

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%; -
Clear-up the pipe-line by removing the containeatipict medium and contained pressure on which -
the ball valve is mounted;

Take the necessary precautions to avoid possibldert. During operations of disassembly wear -
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugbmves, glasses, powder/gas-mask evaluating
the degree of danger of the medium;

- Wash accurately the ball valves and, if equippt, heating jacket; -

a) Turn the lever (Ref. 15) up to the ball (Ref. ®pbsition 2/3 end remove the pin (Ref. 13A, 13B);

b) For valve type FV4 remove the end (Ref. 2B) fromdyo¢Part. 1) unscrewing the screws of end
FV4 (Ref. 16A, 16B);

c) Dismantling the insert (Ref. 2A) from the body {RB);

d) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the er@@rsurface results damaged;

e) Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11);

f) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , remtreechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from tieef. 8);

g) Replace seats (Ref. 5) of the insert (Ref. 2A)iandcessary the seal (Ref. 4A) on body (Ref. 1)
and the O-Ring (Ref. 3) assembled on the inseitt @R9;

h) Reassemble the insert of way N°2 (Ref. 2A) andribkert of way N°3 (Ref. 2A) on the body
without reaching the mechanical ledge;

i) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) the bush (Ref. 9), replace them if damaged;

j) With the stem (Ref. 8) in axis with the way N°1t phe ball (Ref. 6) into the body (Ref. 1) and
assembled the insert of way N°1 (Ref. 2A) up to mamical ledge;

k) Keeping the ball (Ref. 6) in 1/3 position and uprtechanical ledge the insert of way N°2 (Ref.
2A), Keeping the ball (Ref. 6) in 1/2 position amglto mechanical ledge the insert of way N°3
(Ref. 2A);

l) Rotate the ball for 2-3 times in order to be sufrkadl is centred with the body (Ref. 1);

m)Reassemble the chevron ring (Ref. 10A, 10B, 10Che stem (Ref. 8), replacing it if damaged
following the drawing;

n) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesséRef. 12A, 12B) following the drawing, the
first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 15), the erd nut (Ref. 14B) and the pin (Ref. 13A, 13B);

5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI

Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlirola, depressurizzare per evitare il rischio d
danni alla persona e al materiale. Successivanoectare :
Ruotare la leva (Part. 15) portando la vahinlposizione di semiapertura;

Svuotare la tubazione su cui & montata la valvola;

Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitlenti. Durante lo smontaggio indossare
sempre indumenti e calzature antinfortunistichengidi gomma o antiacido, occhiali di protezione
e mascherine antipolvere / antiacido a seconda gelficolosita della sostanza in essa contenuta;
Bonificare la valvola e I'eventuale camicia di aftamento;

a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la sfeeat(F) in posizione 2/3 e rimuovere il fermo tPar

13A, 13B) ;

b) Per le valvole modello FV4 rimuovere i laterali (P2B) dal corpo (Part. 1) allentando le viti (Par

16A, 16B) di unione con il corpo (Part.1);

c) Rimuovere le ghiere (Part. 2A) dal corpo (Part. 1)

d) Rimuovere la sfera (Part. 6), che dovra esseréstsnel caso in cui la superficie esterna sia
danneggiata estraendola dalla 1° via;

e) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), la i®art. 15), il primo dado stelo (Part. 14A), le

molle a tazza (Part. 12A, 12B) ed il premibuss&tar(. 11);

f) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassoyovere il pacco a “vV” (Part. 10A, 10B, 10C)
dal corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Partd@p stelo(Part. 8);
g) Sostituire le sedi (Part. 5) delle ghiere (Part) 8&e necessario I' anello (Part. 4A) del cofpar(.

1) e I' O-Rings (Part. 3) montato sulle ghiere (P2A);

h) Rimontare la ghiera della 2° via (Part. 2A) e d8flavia (Part. 2A) sul corpo NON a battuta;

i) Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal cqfpart.1), completo di bussola (Part. 9)
sostituendoli qualora siano danneggiati;
j) Con lo stelo (Part. 8) in asse con la via N°1,ringda sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1), awveita

battuta la ghiera della via N°1 (Part. 2A) al co(part. 1);

k) Portare la sfera (Part. 6) in posizione 1/3 edtawia battuta la ghiera della via N°2 (Part. 2A),

portare la sfera (Part. 6) in posizione 1/2 edtaveia battuta la ghiera della via N°3 (Part. 2A);

l) Eseguire alcune manovre per verificare la centaadetla sfera (Part. 6) con il corpo (Part. 1);

m)Rimontare il pacco a “vV” (Part. 10A, 10B, 10C) suiitelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
danneggiato o usurato, prestando attenzione alleamnioni del seguente disegno;

n) Rimontare il premibussola (Part. 11), le mollezga(Part. 12A, 12B) prestando attenzione alle

indicazione del seguente disegno, il primo dadio §Rart. 14A), la maniglia (Part. 15), il secondo

dado stelo (Part. 14B) e il fermo (Part. 13A, 13B);

0) For valve type FV4 reassemble the ends (Ref. 2B) thie seal of end FV4 (Ref. 4B) replace them 0) Per le valvole FV4 rimontare i laterali (Part. 2B)mpleti di guarnizione (Part. 4B), sostituendaole i

if damaged, with the nut (Ref. 16A) and the scrRef( 16B).
Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque
and uniformity of the ball rotation).

caso risultino danneggiati, utilizzando le viti (P46A, 16C);
Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzione ie d
eseguire alcune operazioni di apertura/chiusurajascopo di verificare che la manovra sia esdate

difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
DESCRIZIONE METERIALE*

1 Body / Corpo
2A Insert FU4 / Ghiera FU4
2B End FV4 / Laterale FV4

3 O ring FKM (11iton)
4A Seal / Anello P.T.F.E.
4B Seal end FV4 / Anello laterale FV4 P.T.F.E.

5 Seat / Sede P.T.F.E.-R.P.T.F.E.

6 Ball / Sfera S.S.

7 Antistatic device/ Dispositivo antistaticd S.S.

8 Stem / Stelo S.S.

9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron rings / Pacco a “V” inferiore P.T.FIESRAPHITE
10B Chevron rings / Pacco a “V” intermediq P.T.H.ERAPHITE
10C Chevron rings / Pacco a “V” superiore P.T.F.GRAPHITE

11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-SsS.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-S.S.
13A Pin / Fermo C.S.-S.S.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-S.S.
14A First nut / Primo dado C.S.-Ss.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-Ss.

15 Hand Lever / Maniglia C.S.-SsS.
16A Screw / Vite C.S.-SsS.
16B Nut / Dado C.S.-S.S.

C.S. GALVANIZED
ZINCATO

*Standard material: C.S. or S.S.
*Materiali standard: C.S. 0 S.S.

Special material: on request
Materiali specialisu richiesta

Tightening torques available on “Table 1"
Coppie di serraggio disponibili in “Tabella 1"

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
el. +39 02974842.11 Fax. +39 0297271698 E-adigr@adlerspa.cofttp://www.adlerspa.com
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5) DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5) SMONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO DEI COMPONENTI

To avoid damages to people or things, beforeisgeservice, the ball valve must be depressurised.  Prima di qualsiasi intervento di manutenzione dedlirola, depressurizzare per evitare il rischio d
Then follow these indications: danni alla persona e al materiale. Successivanoectare :

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%; - Ruotare la leva (Part. 15) portando la valkinlposizione di semiapertura;

- Clear-up the pipe-line by removing the containesdpict medium and contained pressure on which - Svuotare la tubazione su cui € montata la valvola;
the ball valve is mounted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear - Prendere tutte le precauzioni onde evitare possibitlenti. Durante lo smontaggio indossare
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugbmves, glasses, powder/gas-mask evaluating sempre indumenti e calzature antinfortunistich@ngiudi gomma o antiacido, occhiali di protezione
the degree of danger of the medium; e mascherine antipolvere / antiacido a seconda gelficolosita della sostanza in essa contenuta;

- Wash accurately the ball valves and, if equipptbe, heating jacket; - Bonificare la valvola e I'eventuale camicia di a&tamento;

a) Turn the lever (Ref. 15) and keeping the ball (Reih position 1/2 e 3/4; a) Ruotare la maniglia (Part. 15) portando la sfeeat(F) in posizione 1/2 e 3/4;

b) Dismantling the insert (Ref. 2A, 2B, 2C) from thedy (Ref. 1); b) Rimuovere le ghiere (Part. 2A, 2B, 2C) dal corpar{P1);

c) Remove the ball (Ref. 6) from way N°3, replacing the external surface results damaged; c) Rimuovere la sfera (Part. 6) dalla 3° via, che d®ssere sostituita nel caso in cui la superficie

esterna sia danneggiata;
d) Unscrew and remove the second nut (Ref. 14B) loleihdicator (Ref. 18) the wrench (Ref. 15), d) Rimuovere il secondo dado stelo (Part. 14B), la i®art. 15), l'indicatore di flusso (Part. 18), il

the first nut (Ref. 14A), spring washers (Ref. 122B) and the pressing bush (Ref. 11); primo dado stelo (Part. 14A), le molle a tazza(PtA, 12B) ed il premibussola (Part. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom , rem&eechevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Rimuovere lo stelo (Part. 8) sfilandolo dal bassouovere il pacco a “v” (Part. 10A, 10B, 10C)
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from si@ef. 8); dal corpo (Part. 1) valvola e la bussola (Parti@p stelo(Part. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artti@insert (Ref. 2A, 2B, 2C) and if necessary the f) Sostituire le sedi (Part. 5) del corpo (Part. tipke ghiere (Part. 2A, 2B, 2C) e se necessario gli
seal (Ref. 4A, 4B, 4C) and the O-Ring (Ref. 3A, 3B)of the body (Ref. 1); anelli (Part. 4A, 4B, 4C) e gli O-Rings (Part. 38, 3C) del corpo (Part. 1);

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged; g) Rimontare lo stelo (Part. 8) inserendolo dal cqfpart.1), completo di bussola (Part. 9)
sostituendoli qualora siano danneggiati;

h) Keeping the stem in axis with the ways 1 and 4 tipeitball (Ref. 6) into the body (Ref. 1) from h) Con lo stelo (Part. 8) in asse con le vie 1 e <kerine la sfera (Part. 6) nel corpo (Part. 1) dafla
way N°3, then fix the insert of way N°3 (Ref. 2B)the body (Ref. 1) up to mechanical ledge; via, avvitare la ghiera 3° via (Part. 2B) al cofjpm a battuta;
i) Reassemble the insert of way N°1 (Ref. 84hout reaching the mechanical ledge; i) Avvitare la ghiera 1° via (Part.2A) su corpo (P&)NON a battuta;

j) Reassemble the insert of way N°4 (Ref. 2C) up toharical ledge, and up to mechanical ledge J) Avvitare a battuta la ghiera 4° via (Part. 2C),ei@ve a battuta la ghiera 1° via (Part. 2A);
the insert of 1° way (Ref 2A);

k) Rotate the ball for 2-3 times in order to be sufrbadl is centred with the body (Ref. 1); k) Eseguire alcune manovre per verificare la centaadietla sfera (Part. 6) con il corpo (Part. 1);

) Reassemble the chevron ring (Ref. 10A, 10B, 10Gherstem (Ref. 8), replacing it if damaged l) Rimontare il pacco a “v" (Part. 10A, 10B, 10C) suiitelo (Part. 8), sostituendolo nel caso fosse
observing the following drawing; danneggiato o usurato, prestando attenzione alleanioni del seguente disegno;

m) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springems$Ref. 12A, 12B) observing the following m)Rimontare il premibussola (Part. 11), le mollezz#a(Part. 12A, 12B) prestando attenzione alle
drawing, the first nut (Ref. 14A), the lever (R&8), the flow indicator (Ref. 18) and the secont nu indicazione del seguente disegno, il primo dadio §fart. 14A), la maniglia (Part. 15), l'indicaeor
(Ref. 14B); di flusso (Part. 18) e il secondo dado stelo (FaB);

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque Si consiglia di verificare il corretto funzionamerdella valvola prima di rimetterla in funzioneie d

and uniformity of the ball rotation). eseguire alcune operazioni di apertura/chiusumajascopo di verificare che la manovra sia esdate

difetti (uniformita di manovra e coppia di spuntteguata).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
DESCRIZIONE METERIALE*

1 Body / Corpo
2A Insert way N°1 / Ghiera via N°1

2B Insert way N°3 / Ghiera via N°3

2C Insert way N°4 / Ghiera via N°4
3A O-Ring way N°1/ O-Ring via N°1 FKM (viton)
3B 0O-Ring way N°3 / O-Ring via N°3 FKM (viton)
3C 0O-Ring way N°4 / O-Ring via N°4 FKM (viton)
4A Seal way N°1 / Anello via N°1 P.T.F.E.
4B Seal way N°3 / Anello via N°3 P.T.F.E.
4C Seal way N°4 / Anello via N°4 P.T.F.E.

5 Seat / Sede P.T.F.E.—R.P.T.F.E

6 Ball /Sfera S.S.

7 Antistatic device / Dispositivo antistaticg S.S.

8 Stem / Stelo S.S.

9 Stem seal / Bussola P.T.F.E.
10A Chevron rings / Pacco a “V” inferiore P.T.FIESRAPHITE
10B Chevron rings / Pacco a “V” intermedid P.T.H.BERAPHITE
10C Chevron rings / Pacco a “V" superiore| P.T.FERAPHITE

11 Pressing bush / Premibussola S.S.
12A Spring washer / Molla a tazza C.S.-S.S.
12B Spring washer / Molla a tazza C.S.-Ss.
13A Pin / Fermo C.S.-Ss.
13B Stop pin / Vite di fermo C.S.-SsS.
14A First nut / Primo dado C.S.-S.S.
14B Second nut / Secondo dado C.S.-SsS.

15 Hand Lever / maniglia C.S.-S.S.

18 Flow indicator / Indicatore

GALVANIZED
ZINCATO

*Standard material: C.S. or S.S.  Special materiatson request
*Materiali standard: C.S. 0S.S.  Materiali speciali:su richiesta

Ref. 3 A,B,C not available on valve type RT7
Part. 3 A,B,C non presente su valvole RT7.

Ref. 3 A not available on valves type
VT5 ND 15,50,65.

Part. 3 A non presente su valvole
VT5 DN 15,50,65.
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For manual ball valves manufactured in specialenigif that must be marked according to ATEX, the Per le valvole a sfera manuali fabbricate in matiespeciali, che devono essere certificate ATEX, |

electrical continuity between ball-stem-lever andly is granted by an elastic washer in materigt wi

continuita elettrica tra la sfera-stelo-maniglidi@rpo valvola € data da una rondella elasticaaeriale

high electric conductivity positioned between thee@on Rings (Ref. 10A, 10B, 10C) and the pressingltamente conducibile posta tra il pacco a “V” (Pa0A, 10B, 10C) e il premibussola (Part. 11).

bush (Ref. 11).

Considering working conditions, after a certainigpetiof work and operations the ball valves may haveIn funzione delle condizioni di esercizio, dopoagnto periodo di lavoro e di manovre, la valvola

problems of tightness due to seats & seals settierenall leakage from the stem can be solved
adjusting stem bolts.
We suggest this operation be done once a year.

potrebbe presentare dei problemi di tenuta dovuti assestamento e usura delle guarnizioni, o delle
leggere perdite dal premistoppa.

Suggeriamo, per owviare a questo eventuale probldnec@mpiere una registrazione delle tenute sullo
stelo, da eseguire in ogni caso, almeno una vaitad.

Unscrew and remove the second nut (Ref. 14B) @fidav a slight vertical movement of the lever (Ref. Allentando il seconda dado stelo (Part. 14B) firmeamettere un leggero gioco della maniglia (Pg}.

15), without removing it from it site. Then tightevith an hexagonal key the under-placed first(Ref.
14A) keeping the lever (Ref. 15) locked by the hand
Screw the second nut (Ref. 14B) to take the kadltesrback to original position.

If the leakage persist we suggest servicing thieviaale dismounting it from the pipe-line replacisgats
& seals.

6) COMPONENTS OF SPECIAL EXECUTIONS
BALL VALVE FIRE SAFE ACCORDING TO API 6FA (Ref. A)

senza comunque toglierla dal proprio alloggio. ®ssivamente, con I'impiego di una chiave esagonale
stringere il primo dado stelo (Part. 14A) di ¥ ilogsfruttando la maniglia per il serraggio.
Riposizionare la maniglia (Part. 15) nella sua ziose originaria e serrare il secondo dado stedot(P
14B) per riportare la valvola nelle sue condizimigiali.

Nel caso in cui la perdita continui, consigliameedéeguire una manutenzione a valvola smontata
dall'impianto, con la sostituzione di tutte le guiaioni di tenuta.

6) COMPONENTI ESECUZIONI SPECIALI
VALVOLA FIRE SAFE IN ACCORDO A API 6FA (Fig. A)

The Chevron ring (Ref. 10A,10B, 10C) will be re@ddy the seals (Ref. 19A e 19B) and by the sealsll pacco a “V” (Part. 10A,10B, 10C) viene sostituidlagli anelli (Part. 19A e 19B) e dagli anelli(Pa

(Ref. 21A e 21B) assembled on the cross (Ref. BS¢wing the following drawing in the mounting
phase.
The O'ring (Ref. 3) of body (Ref. 1) will be repkt by the seal (Ref. 22).

BALL VALVE WITH O'RING ON THE STEM (Ref. B)

21A E 21B) montati sulla crociera (Part. 20) predtaattenzione al seguente disegno durante ladfase
assemblaggio.
L'O’ring (Part. 3) del corpo (Part. 1) viene sasitib con I'anello (Part. 22)

VALVOLA CON O'RING SULLO STELO (Fig. B)

From complete chevron rings set (Ref. 10A, 10B;)liDie intermediate seal is removed (Ref. 10B) and\l pacco a “V” completo (Part. 10A,10B, 10C) vietedto 'anello intermedio (Part. 10B) mentre il

the pressing bush (Ref. 11) will be replaced bylaneern (Ref. 23) with the O'rings (Ref. 24A antB®)
observing the following drawing in the mounting pea

BALL VALVE WITH CRYOGENIC EXTENSION OR EXTENDED BONNET (Ref. C)
With second nut (Ref. 14B)assemble, assemblindirstenut (Ref. 14A) without the lever (Ref. 15);

Install the cryogenic stem (Ref. 26) with the bu$tart. 27) on the stem (Ref. 8) of the valve.

Install the seal (Ref. 25) on the cryogenic bodgf(R8);

Install the cryogenic body (Ref. 28) on the staffrox plate of the valve and screwing the screw.(Re
29);

Reassemble the chevron ring (Ref. 10A, 10B, 10Gherstem (Ref. 26), replacing it if damaged
observing the following drawing;

Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesméRef. 12A, 12B) observing the following
drawing, the first nut (Ref. 14A), the lever (R&5), the flow indicator (Ref. 18) and the secont (fRef.
14B);

For valves with extended bonnet install the cagf(B1) with suitable seals on the inspection hole.

N° DESCRIPTION MATERIAL
DESCRIZIONE MATERIALE
FIRE SAFE VALVES
VALVOLE FIRE-SAFE
19A Internal seal / Anello interno P.T.F.E.
198 External seal / Anello esterno P.T.F.E.
20 Cross / Crociera S.S.
21A Internal seal / Anello interno GRAPHITE
21B External seal / Anello esterno GRAPHITE
22 Seal body / Anello corpo GRAPHITE
VALVE WITH O'RING STEM
VALVOLE CON O'RING SULLO STELO
23 Lantern / Lanterna S.S.
24A Internal O’ring / O'ring interno FKM (Viton)
24B External O'’ring / O'ring esterno FKM (Viton)
VALVES WITH CRYOGENIC EXTENSION OR EXTENDED BONNET
VALVOLA CON ESTENSIONE CRIOGENICA O CON EXTENDED BONET
25 Cryogenic body seal / Anello corpo criogenicg T.P.E.
26 Cryogenic stem / Perno criogenico S.S
27 Cryogenic stem seal / Anello perno criogenicg T.RE.
28 Cryogenic body / corpo criogenico S.S.
28 Extended bonnet body / Corpo extended bonnet . £SsS.
29 Screw / Viti S.S.-S.S

C.S. PAINTED or GALVANIZED

VERNICIATO O ZINCATO

Ref. "A"/Fig"A" Ref. "B"/ Fig."B"

CROSS DETAIL
CCROCERA

=

premibussola (Part. 11) viene sostituito delladama (Part. 23) corredata degli O’ring (Part.24248)
prestando attenzione al seguente disegno durafasdali assemblaggio.

VALVOLA CON ESTENSIONE CRIOGENICA O CON EXTENDED BONNET (Fig. C)

Dopo aver assemblato il secondo dado (Part. 14#)naislare il primo dado (Part. 14A) senza interporre
la maniglia (Part. 15);

Posizionare il perno criogenico (Part. 26) condadola (Part. 27) incastrandolo sullo stelo (Rjrtella
valvola;

Posizionare I'anello di tenuta (Part. 25) sul cocpiogenico (Part. 28).

Posizionare il corpo criogenico (Part. 28) direttae sul piano premistoppa della valvola e seteavéi
(Part. 29).

Rimontare il pacco a “V” (Part. 10A, 10B, 10C) suditelo (Part. 26), sostituendolo nel caso fosse
danneggiato o usurato, prestando attenzione alleamioni del seguente disegno;

Rimontare il premibussola (Part. 11), le molle z#a(Part. 12A, 12B) prestando attenzione alle
indicazione del seguente disegno, il primo dadio Eart. 14A), la maniglia (Part. 15), I'indicatodi
flusso (Part. 18) e il secondo dado stelo (P4iB)1

Per valvole con extended bonnet montare il tappeot(B1) previsto di idonee tenute sul foro di
ispezione.

Ref. "C"/ Fig"C"

Screw (Ref. 29) for to fixing the
cryogenic body to the valve body|
Drilling according to ISO 5211.
Vite (Part. 29) per il fissaggio del
corpo criogenico al corpo della
valvole. Foratura in accordo a IS
5211
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WARNING :

ADLER cannot be held responsible if the maintenanceperation is not
made by personnel of Adler S.p.A or to personnel ich are Not

properly instructed.

By contraventions the guarantees expires.

WARNING :

To order spare parts is always necessary to know ¢hmodel of the
valve, the nominal diameter, material and if availdle the serial

number.

7) DISPOSAL
The ball valves to be discarded must be removed fromigieeline as follows:
. Turn the lever (Ref. 15) in position where the intern ofeas in
communications with the pipe-line;
. Clear up the by removing the contained product mediunitendontained
pressure pipe-line on which the ball valve is mounted ;
. If possible wash the pipe-line;
. Turn the lever opening the ball at 100%;
. During this operations take the necessary precautions cethfzathe degree of

danger of the medium: wear always appropriate clotheo&sskanti-acid rubber
gloves, glasses, powder/ gas mask.

. The ball valve dismounted from the pipe-line must be waahedrately. If this
procedure imot executed the medium into the ball valve may be dangeoous f
people and cause ambient pollution.

After having washed the ball valve it is necessary to makeeharation between Re-cycling metalliche) da quelli da smaltire come rifiuti speciali (guarnizioft.if.F.E., Viton, Grafoil ecc
components (metals) and components to be treated as tspastas” (gaskets in P.T.F.E.,
Viton, Grafoil etc ...). This operation igssential.

To dispose of the ball valve without observing this procediifeause serious ambient

pollution.

ATTENZIONE :

La societa ADLER declina ogni responsabilita a sego operazione di
manutenzione non eseguite da personale ADLER o dafsonale
adeguatamente istruito.

Ogni inosservanza comportera il declino della garazia.

ATTENZIONE :
Per ordinare i particolari da sostituire nella manuenzione della valvola,
€ sempre necessario conoscere il modello di valvollediametro
nominale, il materiale utilizzato e I'eventuale nunero di serie.

7) DISMISSIONE
La valvola prima di essere dismessa deve essere smdaliétapianto come segue:

. Ruotare la leva (Part. 15) facendo in modo che la I'inteeiia valvola sia in
comunicazione con la tubazione;

. Svuotare la tubazione su cui € montata la valvola;

. Se possibile, eseguire il lavaggio della tubazione;

. Ruotare la leva portando la valvola in posizione di apertura;

. Durante lo smontaggio indossare sempre calzature antinfditbrisguanti di

gomma / antiacido, occhiali di protezione e mascherine antigohantiacido a
seconda della pericolosita della sostanza circolante.

. La valvola una volta smontata dall'impianto, deve esser#itata; il non
rispetto di tale procedura pud causare pericolose fuoriudifgrodotto
all'esterno, con possibili gravi conseguenze a persone,eambiente.

Dopo aver eseguito la bonifica, si dovra procedere allaiaiddsdei materiali riciclabili (parti

...). Tale operazione si degempreeseguire: I'eventuale rottamazione della valvola assemblata
non bonificata pud causare emissioni con consegugazeose a carico dell’ ambiente

WARNING : Adler S.p.A. cannot be held responsible for disposal executed without the observance of the norm.
ATTENZIONE : la societa Adler S.p.A. declina ogni responsabilita a seguito di dismissioni non eseguite a norma.

8 STORAGE AND PRESERVATION

For storage and preservation, it is necessary to obser¥ellibwing instructions;

« The valves must always be in full open position with plastis capn the fully closed
position. (If the valves are in the closed position, make the hole is protected from
liquids or powders).

« If possible, the valves must be stored in a dry placeaamabm temperature, if not
possible cover the valves with apposite protections.

« Do not place the valves in contact with other metal materialsstareithat materials
valves, are not contaminated.

« Perform 5 complete turns before the valve is installed osytsem.

* Make sure the hole is free from solid or liquid material®teeinstalling the factory.

For long period storage of carbon steel ball valves wgesido protect the internal body
surface, the flanged not painted raise face areas ardrtale threads with a thin layer of
anti-rust product (ex. tectyle) to be removed beforellatitan.

9 TROUBLE SHOOTING / PROBLEMATICHE DI FUNZIONAMENTO

8 STOCCAGGIO E CONSERVAZIONE
Seguire le seguenti istruzione per un corretto stoccaggia earretta conservazione:

« Le valvole devono essere sempre in posizione di compgletéuaa con i tappi in plastica o
in posizione completamente chiusa. (Se le valvole sono iri@os di chiusura, verificare
che il passaggio sia protetto da liquidi o polveri).

« Se possibile, le valvole devono essere conservate in go hsziutto e a temperatura
ambiente, se non e possibile coprire le valvole con appwsitezioni.

« Non posizionare le valvole a contatto con altri materiali metgléciassicurare che il
materiale delle valvole non sia contaminato.

« Eseguire 5 cicli completi prima di installare la valvola sull'impéan

« Assicurarsi che il passaggio sia libero da materiali solidi o liquidia di installare la
valvola.

Per un lungo periodo di stoccaggio per le valvole in aceiadarbonio proteggere il passaggio,

i collarini di appoggio delle guarnizioni e le connessione filettateapposito prodotto (es.

tectyle) protettivo da rimuovere prima dell'installazione.

PROBLEM CAUSE PROBLEMA CAUSA
Internal medium -Ball valve working conditions guaranteed by the manufacthieare Perdita di fluido -Le condizioni di esercizio della valvola, garantite dal costreittoon
leakage not been respected. interna sono state rispettate.

-Ball valve has been damaged by chemical corrosion due to th
incompatibility occurred between construction materials and mediy

-Damaging of seats & seals or ball surface due to foreggticles (dirt,
rust, dust, etc...).

-Internal seats & seals are wear out: it's necessary todgizonthe
ball valve .

-La valvola ha subito una corrosione dovuta alla incompatibilita
chimica fra i materiali della valvola ed il fluido.

-Danneggiamento delle tenute o della superficie della sferaedabu
passaggio di corpi estranei (polveri, terra, scorie di sal@ate...).

-Le guarnizioni interne sono usurate: occorre eseguire latewaaione
della valvola.

External medium
leakage

-Ball valve working conditions guaranteed by the manufacthieare
not been respected.

-Ball valve has been damaged by chemical corrosion due to th
incompatibility occurred between construction materials and mediy

-Presence of contaminating substances into the medium.

-Stem and closure seals are wear out missing a periodidigoa.
-Union body/ end screws of the ball valve work loose ostreiched
due to a wrong installation of the ball valve between flangespe-

line (Ex. Not in axis, bending) for the lack of an expansion
reproaching device or the presence of heavy vibratarthe pipe-
line.

Perdita di fluido
esterna

-Le condizioni di esercizio della valvola, garantite dal costreittoon
sono state rispettate.

-La valvola ha subito una corrosione dovuta alla incompatibilita
chimica fra i materiali della valvola e il fluido.

-Presenza di sostanze contaminanti nel fluido.

-Usura delle guarnizioni premistoppa dovute alla mancata
manutenzione periodica.

-Si & verificato un allentamento o stiramento delle viti di unione dei
corpi valvola, dovuta alla non corretta installazione dellaolalfra le
flange della tubazione, oppure per la mancanza di sisteraalgiero
della dilatazione o per la presenza di forti vibrazioni lungo la
tubazione.

The ball valve has
an excessive torque
or the ball is locked

-Ball valve working conditions guaranteed by the manufactheare
not been respected.

-Possible changing state of the medium inside the ball valve.

-Possible particles precipitation on external ball surface thaesaus
mechanical interference during the rotation of the ball.

La valvola ha una
coppia di manovra
troppo elevata ,
oppure la valvola e
bloccata

-Le condizioni di esercizio e funzionalita della valvola, garauiite
costruttore, non sono state rispettate.

-Eventuale cambiamento di stato del prodotto utilizzato all'interno
della valvola.

-Eventuale deposito di particelle sulla superficie esterna detta cfie
causa un'interferenza meccanica.
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